Knauf fireboard spachtel

Material

Podroéje uporabe
Lastnosti
Obdelava

= -' I.'-'-;'!'b .'

~a 111 i;‘:;-

Material

Sestava materiala
Fugima masa Knauf fireboard spachtel

vsebuje finozrnati mavec kot glavno sesta-

vino in razne dodatke.

Skladiséenje

Vrege moramo skladiggiti v suhem prosto-

1. |z pokodovanih vied moramo material
stresti v nepotkodovane in lete najprej
porabiti.

Rok skladidcenja: ca. 6 mesecev.

Podroéje uporabe

Fugiranje in povrdinsko kitanje plo3g fire-
board. Stike fugiramo s fugirnim trakom iz

steklene tkanine.

Podatki za naroéanje
&. art. 718 08 000
3. art. 718 04 000

20 kg vre¢a
5 kg vre€a

Knauf ljublijena d.o.o., Dunajska c. 115, 1000 Ljubliana, fel. (061) 168 22 79, 168 25 96, fax. {061) 168 31 69
Knauf Ges.m.b.H., A-8940 WeiBenbach bei Liezen, tel. 0043-3612-22971, fax. 0043-3612-24679
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Lastnosti

— v obliki prahy

— pripravljena za mesanje

— pri me3anju ne nastajajo grudice
— dobra oprijemljivost

— voljna gostota

— mavec kot vezivo

— zelo dobro zadrzevanje vode

~ lahko &is¢enje orodia in posode
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Obdelava

Podlaga

Plosce fireboard morajo biti Evrsto pritrie-
ne na nosilno podkonstrukeijo, suhe, &iste
in v obmogju stikov brez prahu. Ce je
predvideno polaganje asfalta, smemo fu-
girati 3ele po poloZitvi asfalinega estriha.

Priprava fugirne mase

Suho me3anico Knauf fireboard spachtel
siresamo v ¢&isto, hladno vodo, dokler ma-
terial na povriini vode ne postane viden
(maks. 2,5 kg v ca. 2 | vode), poé¢akamo
2-3 minute, da se material prepoiji in brez
kakr3nihkoli dodatkov zamesamo z lopati-
co v smetanasto gosto maso. Ce je masa
pregosta, jo lahko razredéimo z dodajan-
jem vode. Ce je masa preredka, ji ne sme-
mo dodajati suhe medanice (tvorba gru-

dic).

Mesalno razmerje
Za fugiranje stikov ca. 1,2 kg suhe mesani-
ce fireboard spachtel : 1 | vode.

Fugiranije stikov

Na stik nanesemo tanek sloj fugirme mase
fireboard spachtel in vanj vtisnemo fugimi
frak iz steklene tkanine. S fugiranjem
nadaljviemo 3ele po popolni posusitvi
predhodnega sloja.

Kitanje povriine

Dodatno kitanje povrsine plo3é s fugiro
maso fireboard spachte! je priporogljivo
takrat, ko mora povidina izpolnjevati pose-
bne zahteve.

Obdelava povriine

Po posusitvi zafugirana podrogjg, &e je se-
veda potrebno, rahlo pobrusimo, Pred na-
nosom kakinega premaza ali druge zak-
liugne previeke moramo prekitati celotno
povriino (glej zgoraj). Pred nancsom zak-
liugnega sloja [npr. premaza, tapete) je
treba powrdino premazati z zakljuénemu
sloju ustreznim grundirnim sredstvom.

K 466

Delovna temperatura
Pri fugiranju nqj temperatura prostora in
podlage ne pade pod + 10 °C.

Obdelovalni éas

Po pripravi je fugirna masa uporabna vsqj
45 minut. Ko se masa priéne strjevati, ni
ved uporabna.

Poraba materiala

— pri enoslojni oblogi in fugiranju stikov s
fugirnim trakom iz steklene tkanine:
strop: 0,06 kg/m?
stena: 0,05 kg/m?

— pri enoslojni oblogi in fugiranju stikov s
fugirnim trakom iz steklene tkanine ter
kitanju celotne povriine 1 mm na de-
belo:
strop: 0,10 kg/m?
steno: 0,85 kg/m?

— pri dvoslojni oblogi in fugiranju stikov s
fugirnim trakom iz steklene tkanine:
strop: 1,00 kg/m?

— pri dvoslojni oblogi in fugiranju stikov s
fugirnim trakom iz steklene tkanine ter
kitanju celotne povréine 1 mm na de-
belo:
strop: 1,05 kg/m?

Pridrzujemo si pravico do fehnicnih sprememb. Nase jamsivo se nanasa le na necporzno kakovost nasih proizvodor. Konsirukcijske, stafiéne in gradbenofizikalne
lastosti Knaut sistemov lahko dosezemo le z uporabo Knauf sistemskih komponent ali proizvoday, ki fih Knauf izrecno priporoga. Podatki o porabi, koli¢inah in izvedbi
so izkusivene vrednos, ki jih v primeru mogno spremenienih pogojev ne smemo uporabifi. V takih primerih priporocamo izvedbo predhodnega preizkusa.

Vse pravice pridrZane. Spremembe, ponatisi in fotomehaniéno razmnozevonie, tudi posameznih delov, je dovoljeno le z izrecnim pisnim soglasiem podietjo Knauf,
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